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1.  Säkerhetsföreskifter 
 
Viktigt!! 
Innan maskinen tas i bruk bör alla som användar maskinen, ägaren, 
änvandaren och den person som sköter servicen bekanta sig med dessa 
säkerhetsföreskifter. Iaktta största säkerhet eftersom ansvaret är ditt. Läs 
maskinens varningsdekaler, läs bruksanvisningen och lär känna 
säkerhetsanordningarna innan maskinen tas i bruk. Du kan skada dig allvarligt, 
om inte anvisningarna följs. Här följer några allmänna anvisningar. 
 
 
  Detta märke används för att påminna arbetssäkerheten. 
 
1. Före monteringen måste bilens (flakets) förankringsöglor inspekteras. 

Dåliga och rostiga förankringsöglor måste absolut bytas. 
2. Kontrollera att utrustningen som används på att lyfta på sättaren är i gott skick 

för att kunna lyfta apparaten säkert sätt. 
3. Justera och lås apparatens höjd med hjölp av tappar som ska säkras med 

sprinter. 
4. Kontrollera att maskinen står stadigt på sin plats. Fastsättningen måste göras 

och kontrolleras noggrant. Följ monteringsintruktionerna. 
5. Kontrollera innan arbetet påbörjas att den vägkant som ska sättas är fri från 

människor och andra föremål. Var uppmärksam på människor och föremål under 
arbetet. Kontrollera att elkablar inte är för nära markytan, spetten är över 40cm 
lång. 

6. Sättarens fastsättning måste inspekteras dagligen. 
7. Det är förbjudet att vara på flaket under arbetet 
8. Starta aldrig bilen och sättaren i ett stängt uttrumme eftersom detta kan 

medföra förgiftningsrisk 
9. Risk zon 10m! 
10. Utför aldrig service, rengörning eller justeringen av sättaren utan att bilens 

hydraulpump först ha stannats, sättarens huvudström avslagits och att nödstoppet 
trycks in. 

11. Efter sättaren har nödstoppats, måste man vänta 10 s före ny start 
12. När den ansvarige går ifrån maskinen måste sättarens huvudström vara avslagen 

och hydraulpump stannad. 
13. Spett cylinder måste alltid säkras med en transportsäkring när sättarens 

huvudström eller bilens hydraulik inte är på. Säkra spettcylindern med 
transportsäkringen, avslå huvudströmmen och hydrauliken innan transporten sker. 
Gör så, också före kortvarig transporten (1-2km). 

14. Den som är ansvarig för maskinens arbetsområde ansvarar gent emot tredje man. 
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15. Sättarens högra kant ligger hela tiden ca. 45cm utanför bilens huvudlinjer. Ta 

hänsyn till andra trafikanter och var försiktig. 
16. Det är förbjudet att demonstera eller använda maskinen om man inte kan vara 

säker på att alla människor står utanför 10m risk zon. 
17. Det är absolut förbjudet att beröra klogivarens arm eller klon med hand när 

maskinen är i gång 
18. Apparatens magasin fungerar helt automatiskt, var försiktig. 
19. Högspännigslinjen kan orsaka temporar problem på plc-datorn. Huvudström 

borde avslås när man kör under en sådan linje. 
20. Följ trafikregler och ta hänsyn till andra trafikanter. Anpassa hastigheten. 
21. Använd alltid originalreservdelar. Maskinens konstruktion får inte omändras. 
22. Vid service bör säkerhetsföreskifterna i bruksanvisningen iakttas. Bilen får inte 

vara i gång 
23. Använd inte lösa kläder som kan fastna på maskinen. 
24. Kontrollera att maskinen är i skick. Om varningsdekalerna på maskinen skadas 

bör de bytas 
25. Var försiktig när du användar hydrauliken, använd skyddsglassögon och 

handskar 
26. Hydraulolja kan tränga i under huden och förorsaka inflammation. Vid 

olyksfall bör alltid läkare kontaktas. 

 
Bild 1. Risk zon 
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 Bild 1.1 Inspektion av bilens förankringsöglor 
 - Flakets förankringsöglor måste inspekteras före fästningen 
 - Om öglorna är rostiga eller slitna på något sätt, bör dom bytas 
 
2. Tekniska data och konstruktion 
Montering  Maskinen kan monteras på en paketbil utrustad med tippflak 
Arbetshöjd  Justeras så att höjden från marken är 30-35cm  
Sättning Det är möjligt att sätta käpparna på antingen höger eller 

vänster i färdriktningen 
Hydraulik  Bilens hydraulik bör vara 40-50 l/min och 150 

bar 
Ström  24 V (tilläggsutrustning 12 V) 
Mått  Transport bredd 307cm, höjd 250cm, längd 150cm. 
Vikt  950kg 
Förvaring  Sättaren bör förvaras på en torr plats 
Tillverkare VAMA-Product Oy 
  Ouluntie 36 
  84100 Ylivieska 
  Finland  Tel:+358-8-461425 
  www.vama-product.com 
Tillverkaren förbehåller sig rätten när som helst göra modifieringar av produkten 
 
3. Montering 
 
 

OBS! Iaktta största försiktighet under fastsättningen och följ 
monteringsintruktionerna noggrant. 
Viktiga punkter att observera före lyft och fastsättning: Innan apparaten lyftas måste 
man inspektera sättarens lyftöglor (se bild 2). Lyftningen sker lättast om man 
observerar följande punkter. 1. Apparaten ska lyftas genom 3 lyftöglor på ett 
sådant sätt ett de två lyftkättingarna på spettsystems sida måste vara lite 
kortare jämfört med kättingen på motsatt sida. Använd kättingarna som är 
tillräckligt långa. Efter lyftöglorna har inspekterats och kättingarna har kopplats på 
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rätt sätt kan man lyfta apparaten säkert på sin plats. Före fastsättningen bör man 
observera viktiga mått och instruktioner, se bild 3. 
Fastsättningen av VAMA sker med hjälp av kättingarna och spännarna. Sättarens 
lutning justeras med hjälp av teleskopen. Teleskopen ska låsas efter justeringen. 
OBS! Använd endast kättingar och spännare med hållfasthetsklass upp till 
10000kg/kätting. Kättingens mått måste vara 50mm *35mm *10mm. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bild 2. Att lyfta apparaten 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 

Bild 3. Att montera apparaten (se också tidigare sida) 
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Bild 4. Justering av höjd och lutning (efter monteringen, se till 
att apparaten står stadigt på sin plats) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bild 4.1 Montering av kättingarna 
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OBS! Käppens lutningsvinkel justeras genom att luta maskinen (se 
bild 4.). (Om sättaren är utrustad med hydraulisk lutningscylinder måste baslutningen 
justeras före körningen.) När maskinens höjd, önskade lutningsnivå och rätta bredd 
har kontrollerats och justerats kan man koppla hydraulslangarna på bilen. Observera 
att slangen som går till filter är trycksidans slang. Trycksidans slang ska 
kopplas till bilens tryckkoppling och retur till bilens returkoppling som går 
direkt till hydraultank. Obs! Det är viktigt att kontrollera sättarens fastsättning 
samt förankringsöglor dagligen. 
 
 
 
 
 
 
 
 
  Bild 5. Montering av elkontakten 
  Viktiga saker att observeras när elkontakten monteras: 
  - Kontakten monteras in till bilens hytt 
  - Ta ström från säkringsboxen 
  - Jämn elnivå viktig 
  - Sättaren bör ha en egen säkring 
 
Modell –93 är utrustad med sjupolig hankontakten, byt absolut en ny släpvagnkontakt 
på bilen före sättningsperioden börjar. Rostig sjupoligkontakt orsakar problem. OBS! 
Om det uppstår elavbrott i elmatningen stoppar maskinen omedelbart. Före nytt 
start försök måste man vara färdig att stoppa maskinen om något oväntat händer. Om 
apparaten inte startas läs ”nollställningen”. 
 
4. Körning 
 

     Nödstopp brytaren 
       Vred för att bandet kan 
       rullas framåt eller bakåt 
       under magasinfyllning 
 
 
Under transport måste spett 
Cylinder vara låst med en sprint 

Bild 5.1 Spettets låsning (transportsäkning) (vissa –95 modeller), 
nödstoppbrytarna, vreden för att rulla bandet under fyllningen 
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 OBS! Låssprinten till spettet måste tas bort innan maskinen startas. 
Låsanordningen hindrar spettet att åka ner under transporten, när bilens 
hydraulik och maskinens ström inte är på. Lås alltid spettet med 
transportsäkring när maskinen transporteras eller hydrauliken och strömmen 
inte är på.  
Kabeln till hytten ska dras genom fönstret (dörren kan skada kabeln). 
OBS! Man måste absolut ta manöverpanelen nära maskinen för att man kan 
övervaka sättarens funktion under testen. Man tar strömmen till apparaten med en 
extra kabel som följer med varje maskin (modell –94). Den ena ändan kopplas till 
bilens hyttkoppling och den andra kopplingen kopplas till styrlådan. Efter kabeln har 
kopplat är det dags att studera några saker som gäller manöverpanelen. Se bild 6. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
    Nödstopp 
    koppling 
 
 
 
 
 
 
 
Bild 6. Manöverpanel 

 
 
 
 
 
 
 
OBS! När man väljar ”sättning fyllning” brytare till fyllnings läge är det möjligt 
att rulla kasetten framåt eller bakåt under magasinfyllningen med hjälp av de 
två brytarna som ligger i maskinens bakdel (se bild 5.1). Observera att det inte 
får vara någon käpp i griphanden. Apparaten fungerar normalt efter ”sättning 
fyllning” brytaren har vridits till sättnings läge. 
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När det gäller att starta maskinen bör man välja 40 l/min hydraulflöde uttag. 
Transportsäkring för spettet måste vara borttagen. Då kopplar man på strömmen och 
trycker på startknappen för en gång. Maskinen startar och teleskopet kommer ut, 
borren gör ett hål och klon placerar käppen in i hålet och samtidigt stampar käppen på 
sin plats. När sättningen är färdig lyser ”färdig att köra” i styrlådan. Om apparaten 
inte startar borde man kolla att bomteleskopet ligger i sitt nolläge och att maskinen 
får el. Bomteleskopet kan styras till sitt nolläge genom att styra hydrauliken manuellt 
(huvudström måste vara avbryten). Obs! Spetteleskopet måste låsas före 
transporten med hjälp av transportsäkringen. 
 
Käppräknarens batteri Käppräknaren fungerar med en sk fingerbatteri. Dom kan 

bytas genom att öppna manöverpanelen 
 

Bomteleskopens friventil och inspektion 
 Teleskopbomens hydrauliska sk friventil borde fria teleskopen under borrningen. 

Kolla att det verkligen sker så. Under borrningen händer det så att spetten söker sin 
väg mellan stenar helt fritt. Om friventilen inte frikopplar teleskopet under 
borrningen blir borrningen besvärlig och spetten kan fastna ofta om apparaten 
försöker att lyfta spetten upp. Friventil har sin egen ventil som ligger nära 
hydraulfilter och ventilen styrs genom egen relä. 
 
Att justera apparaten: 
 
Störsättarens hydrauliska komponenter kan justeras. Det menar att både kraften och 
hastigheten kan justeras genom hydraulblock. Till exempel griphandens kraft kan 
justeras för olika käpptyper. Plast, bambu och naturkäppar tål kraften som är 
karakteristiska för dom. Om griparen klämmer för hårt kan resultaten vara att käppen 
går sönder. Om kraften är för liten börjar käppen glida och slutresultaten är inte 
tillfredsställande. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bild 14. Att justera griphandens kraft 
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Att justera griphandens kraft sker på följande sätt: 
 

1. Tryck in nödstoppet. 
2. Ta verktyg nr.1 för att styra griphandens hydraulventil 
3. Ta verktyg nr.2 (sexkantig) för att justera ventilens hydraultryck 
4. Installera  alla verktyg som i bilden 
5. Öppna tryckmätarens ventil 
6. Klon kan öppnas och stängas med hjälp av vektyg nr.1, när verktyget 

trycks ned =klon stängs eller upp=klon öppnar sig 
7. Samtidigt, när man trycker verktyg 1 nedåt, kolla 

hydraultryckmätarens utslag. Trycket är möjligt att justera med hjälp 
av verktyg nr.2. (trycket för bambu ca 70 bar, plast tål 40-50 bar, rusk 
käppar behöver 70-80 bar). Se käppen hur det går med den under 
justeringen 

8. Testa resultaten genom att placera käppen in i klon, stäng klon 
(verktyg 1) och se till att kraften är inte för stor. 

9. När resultaten är bra, ta bort alla verktyg och stäng helt 
hydraultryckmätarens ventil absolut!! 

 
Pilen 3 i bild 14 visar hastighetsjusterings skruvmutter. Den behöver man inte justera. 
 
Spettets borrningdjup och stamparens effekt kan ändras. Ändringen sker så att man 
justerar givarens läge se bild 15. 
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  Bild 15. Att justera borrnigdjup och stampning 
 

- Om man vill ha mer stampningen, måste man ändra 
stampare givarens läge uppåt. 
- Om man vill ha att spetten borrar djupare, måste man ändra 
spettgivarens läge uppåt. 
- Obs!! Spettens fläns får inte kontakta markytan 
 

OBS! Om käppens plasthylsa blir skadad under sättningen, måste man kolla spettets 
längd och att spettet borrar tillräckligt djupt (se bild 15). Stamparens givare (se bild 
15) justerar hur djupt maskinen skjuter käppen. Stamparens givare justerar också 
stamparens effekt. Sök alltså kompromiss mellan de här sakerna för att få den bästa 
resultat om förhållandena är extremt torra. På normala förhållandena räcker det att 
kolla spettet och spettgivarens läge. Stamparens effekt kan då justeras genom 
stamparens givare på önskat sätt. Läs också felsökning: ”om käpparna går 
sönder…” 
 
 
 
 
                           
 
 
 
 
5. Underhåll 
 
Underhåll och smörjning är en förutsättning för god funktion och pålitlighet. 
 

Obs! Tillverkaren rekommenderar att använda ögonskydd under 
servicearbete. 
Obs! Hydraulolja samt vaselin kan vara skadlig för hud! 
Obs! Svetsning på maskinen får ej utföras med strömmen tillkopplad 
Obs! Slå av både bilens hydraulpump och maskinens huvudström, 
tryck in maskinens nödstopp innan service arbete påbörjas. 
 

1. Rutinkontroller som borde göras både dagligen och i början av period 
-Sättarens smörjning se schema 
-Spettens slitage, den borde vara minst 40cm lång 
-Magasinbandets spänn borde kontrolleras och modell –93 drivrull och band borde 
sprutas med friktionspray varje vecka 
-Gripklons givare arm måste vara rak 
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Smörjschema: (Se följande sida för att se schema) 
Maskinen ska smörjas dagligen Ant. Smörjplats 
1. På och under bom (teleskop)        2 
2. Cylinders led         1 
3. Vändarens led, på och under leden    2 
4. Cylinders led         1 
5. Borrens teleskop         2 
6. Borrgivarens ben         1 
7. Stamparens teleskop         2 
8. Stamparegivarens ben        1 
9. Klogivarens och cylinders led        2 
10. Rullmotorns kedja  hela kedjan 
11. Smörjpunkten som ligger i insidan av fyrkantig underbalk (gäller modeller med 
lutningskontroll) 
12. Spetthydraulmotorns lager ska smörjas två gånger/säsong 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Bild 6.1 Smörjschema 
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2. Periodisk underhåll som borde göras i början av sättningsperioden 
-Kontrollera sättarens lyftningsöglor för att kunna lyfta apparaten säker 
-Hydraulfilter borde bytas 1/24 mån 
-Hållare ska kontrolleras och om dom är svängda borde dom riktas 
-Kontrollera plc-datorns minneskyddbatteri och byt det var annat år 
-Kolla att styrnings fjäder är i skick 
-Testa apparaten i bruk och kolla att käppen hittar hålet 
-Kolla spettsystems lagring 
-Kolla att bom teleskops friventil friar teleskopen under borrningen 
 
Gör både rutin och periodiskt underhåll i början av sättningsperioden! 
Se följande bilder och läs mera föreskifterna för både rutin och periodiskt kontroll 
 

 
  Bild 7. Justering av magasin band 
  - Spruta modells –93 magasin drivrull med friktionspray 
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         Griphand 
 
 
 
Magasinfack 
PY 0771 
 
 
      Givare 
Gummibelägg     PY IR5010 
PY 3126 (hard)     PY IR5012 
PY 3127 (mjuk)     PY XUB0 
 
 
 

Bild 8. Klogivarens arm och justeringen, Byte av gummi belägg 
- Givarearmens justering kan kontrolleras genom att kolla vad som 

händer när magasinet matar käppar automatiskt 
 
 

    
 
 

 Spettet                                                        Hårdmetalspets                                  
 PY 7010 (ø 45mm) PY 7011 
 PY 7012 (ø 35mm) med sprint  

 
 Sprint 

 
 
 

   
 

Bild 9. Kolla spettets längd 
 - Det nya spettets längd är c. 420 mm, 
 min. längt 400 mm 
 - Byte: slå sprint bort och växla härdmetalspets om 
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Bild 10. Hydraulfilter 

- Hydraulfilters inspektion sker via glasapertur, byten sker om 
röda element har stigit upp (när hydraulpump är på) 
- Element borde bytas vid behov 

 
 
 
 

 
 

 
                       Fjäder  
                   Styrnings gummi
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Bild 12. Kontrollera och byt eller justera styrnings gummi och 
fjäder om slitage har uppkommit 

 - Styrningsfjäder håller käpparna i magasin. Slitage på dom 
orsakar att flera käppar kan ramla ner när apparaten tar käppen 
ur magasinet 

 - Kolla att det finns tillräckligt rum mellan styrningsgummit 
och käpparna. Styrningsgummit måste rikta käppen före klon. 
Därför måste avståndet mellan bandet och gummit 
kontrolleras och justeras om det behövs. Om avståndet är för 
stort kan flera käppar ramla ner när klon tar käppen ur 
magasinet. Om avståndet är för litet kan det bli tungt för 
bandet och slidring uppstår. 

 
 
 
 
 
 
Den här givare 
justerar avstånd 
mellan gripklo  
och magasinband.        Med den här 
        givare kan  
        man justera 
        att käppen  
        hittar hålet 
 
 
 
Bild 13.  
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6. Felsökning 
 
- Före felsökning, styrlådan måste placeras närä maskinen för att man kan kontrollera 
maskinen genast om något oväntat händer. På modeller –94 finns det extra långkabel 
för att man kan placera styrlådan nära maskinen under felsituation. På nyare 
modellerna skulle det vara lämplig att en person borde vara i hytten medan den andra 
personen skulle vara nära maskinen. 
 
Om apparaten stannar under automatisk gång: 
 
1. Det har hänt ett avbrott i elmatningen. Efter avbrott måste man nollställa 

programmet och mekaniken (se att nollställa programmet). 
- På modeller –93 och tidigare sker eluttag från släpvagn kopplingen. De här 
kopplingarna är ofta korroderare. Eluttag borde ske direkt från batteri till plc-darorn. 
På modeller –94 och nyare finns det eluttag som sker direkt från hytten med en 
special original koppling. Använd den här koppling typ för att nå jämn elnivå på 
eluttag. 
2. Se till att nödstoppbrytarna (3 st se bild 5.1) är frikopplade. 
3. Den andra orsaken är att givare (gränslägebrytare) har gått sönder eller givare 

arm har justerats fel. Man kan kolla alla givare genom att röra givare arm, då 
blinkar lampan på plc datorns panel (på rad inputs). Kolla också att alla givare 
armar har justerats rätt. 

4. På modeller –94 och tidigare finns det reläer som styrs av plc dator. Dessa 
reläer styr magnetventiler. Då är det möjligt att testa reläerna med hjälp av 
testbrytare som står ovanför reläerna. Koppla på relätestbrytare och kolla reläens 
spänning med en mätare. Om reläen fungerar kan felet bero på en felaktig 
magnetventil. På modellerna –95 styr plc-datorn magnetventilerna direkt utan 
reläer. Om plc:n fungerar är magnetventilen tydligen sönder. 

 
Att nollställa programmet: 
Nollställningen sker på följande sätt: 
1. Ta styrpanelen med dig och gå till maskinens bakdel för att övervaka 

maskinens rörelser. 
2. Koppla bort strömmen (huvudströmmen till ”0”). 
3. Styr mekaniken manuellt till sitt noll läge med hjälp av hydraulpaketen som 

ligger under locket. (se hydraulscheme som beskriver mekaniska delar i noll läge). 
Varje hydraulcylinder har sin egen ventil på paketet. Man kan styra manuellt tex. 
borrens cylinder genom att placera verktyg nr.1 (se bild 14) för borr. Alltså först  
måste man styra borren helt upp och sedan stamparen helt upp. Då kan man köra 
bom teleskop helt in och till sist kan man köra vändare för att han är färdig att ta 
käppen (se smörjschema). 
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4. När alla mekaniska delar är i sitt noll läge måste man koppla på strömmen 
(huvudavbrytare till ”1”). Se till att alla nödstoppbrytare har frikopplats. Till sist 
kollar man att strömlampan på panelen lyser. 

5. Manöverpanelens ”sättning fyllning” brytare kopplas till fyllning, 
huvudavbrytare till ”0” och efter 15 sekunder till läge ”1”. Då kopplar man 
”sättning fyllning” brytare till läge ”sättning”. Tryck start och kolla vad som 
händer. 

- Om du märker något ovanligt tex. stampare och borr börjar slå ned i felaktig 
ordning eller på samma tid. Tryck in nödstoppen, frigör nödstoppen och börja 
nollställningen på nytt, se punkt 1. Gör nollställningen så många gånger att maskinen 
fungerar normalt.  
- Om apparaten fungerar normalt, måste man ändå lokalisera felet i elmatningen. 
 
OBS!!! Om maskinen tappar sitt läge efter en vanlig nödstopp situationen, 
måste plc datorns skyddbatteri bytas. 
Om spettet kommer ned utan att pumpen och elet är inte på: 
1. Det kan vara en skräp i hydraulblocket som orsakar att hydraulblockens slid 

läcker. 
2. Låsventilen läckar, det kan vara skräp i ventilen eller att den är sliten    

(Låsventilen finns på modeller –94 och nyare) 
3. Borrteleskopen kan låsas före transport med hjälp av transportsäkring (modell 

–95) 
 

- Om man vill förbättra stampningen 
1. Se bilden 15 som beskriver hur kan man justera stamparens givare läge 
 
- Om käpphållare på magasinbandet har böjts 
1. Kontrollera klogivarens arm och justeringen, så att klogivare stoppar 

magasinbandet i rätt tid 
 
- Om apparaten inte startar: 
1. Kolla att apparaten får ström 
2. Kolla att nödstoppen inte är tryckts in (3 nödstopp brytare på maskin se bilder 

5.1 och 6) 
3. Kolla att apparatens mekanik är i sin nollpunkt, Tex bom teleskop måste vara i 

sitt noll läge annars startar inte apparaten. 
4. Kolla att ”fyllning sättning” brytaren på manöverpanelen är i ”sättning” läge. 
5. Kolla att mekaniken är i sitt noll läge och nollställ därefter plc:n (se 

nollställningen) 
 
- Om aggregaten inte fungerar normalt efter nödstopp har frigjorts 
1. Kolla plc dators minneskyddbatteri och byt den om det behövs. ”Batt” lampan 

på plc datorns panel visar om batteri måste bytas. Se sidan 31 
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- Om käpparna går sönder eller käppens plasthylsa blir skadat 
1. Kolla spettets givare, det vill säga att givare justerar borrningdjup, om 

borrnindjup är felaktigt (spettet för kort) eller givaren ligger för låg kan käpparna 
gå sönder (se bild 15) 

2. Kolla stamparens givare och dess läge, sänk givarens position och sök den 
bästa läge genom att prova med olika givare lägen (se bild 15) 

3. Kolla gripklons kraft och justera om det behövs. Om förhållandena är torra bör 
man ge maximal kraft till griparen. 

 
- Om magasinbandet slirar 
1. Spänn bandet lite mera 
2. På modeller –93 måste man spruta friktionsprayt på bandets drivrulle 
3. Kontrollera att klon är tillräckligt nära magasinsband (klo i öppen läge) 

 
 

- Flera käpparna ramlar ner när maskinen startas 
1. Kolla styrningsfjädrarna (se bild 12) eller användaren har tryckts start för tidigt 
2. Kolla klogivarens arm (se bild 8) 
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7.  Reservdelar 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bild 17. Teleskop och delar 
- Hydraulcylinder installeras in i teleskop med hjälp av tapp 1, låsbrickor 
2. tapp 3 och en låsskruv 4. 
 Teleskops delar: 

  Benämning Ord.nr. Antal 
  1. Tapp  PY750 1 
  2. Låsbricka PY752 1 
  3. Tapp  PY753 1 
  4. Låsmutter PY754 1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bild 18. Ram och delar 
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Ramens delar: 
  Benämning  Ord.nr. Antal 
  1. Sidoplåt   PY760 1 
  2. Styrningsplåt  PY761 1 
  3. Bult   PY762 4 
  4. Blinkare fästare  PY763 2 
  5. Styrningsplåt  PY764 2 
  6. Spänningsplåt  PY765 1 
  7. Styrningsplåt  PY766 1 
  8. Styrningsgummi  PY767 1 
  9. Styrningsfjäder  PY768 4 
  10. Bakplåt   PY769 1 
  11. Griphands gummi  PY770 1 
  12. Störhållare  PY771  
  13. Magasinband med  hållarens PY772 1 
 
 
 
 

Vändarens led och delar: 
    Benämning              Ord.nr.    Antal 
    1. Axel  PY704 1 
    2. Länkbussning PY703 2 
    3. Lager  PY705 2 
    4. Lagerram PY706 1 
    5. Bricka  PY726 1 
    6. Axelsprint PY707 1 
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   Bild 20. Vändare och delar 
Vändarens delar: 
 
  Benämning  Ord.nr. Antal 
  1. Spett   PY7010 1 
  2. Borrfodral  PY7011 1 
  3. Stefa   PY7012 1 
 4. Lager (liten)  PY809 1 
 4. Lager (stor)  PY810 1 
  5. Kil   PY7014 1 
  -- Finns på modeller –93 och tidigare 
  6. Lagerram  PY801 1 
  7. Låsbricka  PY7016 1 
  8. Givarefästare  PY715 2 
  9. Mekanisk låssyst  PY716 1 
  -- Finns på modeller –94 och tidigare 
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  10. Låsbricka   PY717 1 
  11. Bussning  PY718 1 
  12. Tapp    PY719 2 
  13. Låsbricka  PY720 4 
  14. Tapp   PY721 2 
  15. Låsskruv  PY722 2 
  16. Gimmiklobelägg  PY723 1 
  17. Stampare-griphand  PY702 1 
  18. Givare fästare, se del nr.8,  
  19. Tapp se del nr.14   
  20. Borrteleskop  PY724 1 
  21. Tätnings låsring  PY803 1 
  22. Stampareteleskop  PY726 1 
  23. Motorfodral  PY735 1 
  24. Borr yttrelopp  PY740 1 
  25. Sting yttrelopp  PY741 1 
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Magasinhjul ja delar (väg sidan): 
 

  Benämning  ord nr.    antal 
    1.   Axel  PY709 1 

  2.1 Lager högre PY710 1 
  2.2 Lager lägre PY711 1 

    3.   Magasinhjul PY727 1 
    4.   Låsring  PY729 1 
    5.   Hatt  YP728 1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Magasinhjul ja delar (väg sidan): 
 

  Benämning  ord nr.    antal 
    1 Axel  PY709 1 

  2.1 Lager högre PY710 1 
  2.2 Lager lägre PY711 1 

    3.   Magasinhjul PY727 1 
    -- Magasin kedjehjul PY727.1 1 

4.  Låsring  PY729 1 
    5.  Hatt med öppning PY730 1 
    6.  Torkare  PY731 1 
    7.  Käppstyrning PY732 1 
    8.  Mutter  PY733 1 

    9.  Kedje  PY734 1 
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  Bild 23. Hydraulschema 
 
Hydrauliska delar: 
  Benämning  Ord.nr. Antal 
  1. Stickcylinder  PY501 1 
  2. Hydraulmotor  PY502 1 
  Danfoss OMP-315 
  - med kilaxel 
  - med boraxel 
  3. Stamparecylinder  PY503 1 
  4. Bomcylinder  PY504 1 
  5. Vändcylinder  PY505 1 
  6. Griphandcylinder  PY506 1 
  7. Magasin hydraulmotor PY507 1 
      Danfoss OMP-315 
  8. Ventilblock  PY508 1 
  9. Lastkänsligt. Vent.  PY509 2 
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  Comatrol USB06-NC-LCV 
   92.25.003 1.3 
  10. Friventil  PY510 1 
  Comatrol ED 06-NC-LCV 
  11. Filter   PY511  
  Typ FFKPVL-1 5000   1 
  (12. Lutningscylinder  PY512 1) 
  (Finns bara på vissa modeller) 
  13. Låsventil  PY513 1 
  Hydraulblockens magnetventiler Danfoss Typ 157B4225 
 
 
 

Cylinders led kan också levereras, anmäla cylindern och ledens diameter 
Kompletta stefa satser finns för olika cylinder 
 
1. Tätning sats för borrcyl PY5019 
2. Tätning sats för borrmotor PY5029 

        3. Tätning sats för stamparcyl PY5039 
4. Tätning sats för bomcyl PY5049 
5. Tätning sats för vändcyl PY5059 

  6. Tätning sats för griphand PY5069 
  7. Tätning sats för rullmotor PY5079 
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8. Allmänna upplysningar 
 
Transport Apparatens spett ska lossas innan sättaren 
 transporteras 
 
 

 
 
 Bild 24. Typbeteckning 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
Här finns några addresser och telefonnummer som kan vara nyttiga. 
 
Tillverkare: VAMA-Product Oy 
 Ouluntie 36 
 84100 Ylivieska 
 Finland Tel: +358-8-461425 
 
Danfoss hydraulik i Sverige: Danfoss i Göteborg 
  Tel: 031-863700 
 
Telemecanique i Sverige: Telemecanique Svenska AB 
  642 83 Flen 
  Tel: 0157-65200 
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9. Återvinning 
 
När apparaten blir äldre är det viktigt att märka till saker som gäller återvinningen. 
Apparaten ska återvinnas på följande sätt: 
 
- Alla metalldelar är möjligt att återvinnas, dom ska till rätta återvinningsplatser 
- Plast- och gummidelar ska till rätta återvinningsplatserna 
- Hydraulslanger ska tömmas och levereras till platser som ska återvinna dom 

 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 



 30  

Försäljare 
 

Garanti är gällande på maskinen, vilkens garantibevis och mottagningsbevis  är 
lämnad tillbaka fylld till maskinens tillverkare. 

 
 

Garantibevis 
 

Produkt: _VAMA / PA___                    ___________________ 
     typ            serienummer 
 
_____________________                     ___________________ 
 Saknummer                                            motors serienummer   
 
_____________________ 
 Garanti gällande 
    
 
 

Mottagningsbevis 
 
Försäljare: VAMA-Product Oy 

         Ouluntie 36 
                          84100 Ylivieska 

                          Finland   _______________________ 
                                                                          Försäljarens underskrift och 
    Namförtydligande 
Inköpsdag: __________  Tuomo Pisilä 
 

 
 

Genom sin underskrift intygar köparen att han/hon mottagit maskinens 
bruksanvisningen och bekantat sig med den. 
 
                           Bolag: ________________________       
 
 
Ort och datum: Ylivieska                                   ________________________ 
    Köparens underskrift och 
    Namförtydligande 
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Köpare 
 

Garanti är gällande på maskinen, vilkens garantibevis och mottagningsbevis  är 
lämnad tillbaka fylld till maskinens tillverkare. 

 
 

Garantibevis 
 

produkt: _ VAMA / PA _                    ______________________ 
       typ                serienummer 
 
__________________   _______________________ 
 Saknummer                                                         motors serienummer      
 
 
 

Mottagningsbevis 
 
Försäljare: VAMA-Product Oy 

         Ouluntie 36 
                          84100 Ylivieska 

                          Finland   _______________________ 
                                                                          Försäljarens underskrift och 
    Namförtydligande 
Inköpsdag: __________  Tuomo Pisilä 
 

 
 

Genom sin underskrift intygar köparen att han/hon mottagit maskinens 
bruksanvisningen och bekantat sig med den. 
 
         Bolag: ________________________       
 
 
Ort och datum: Ylivieska                                   ________________________ 
    Köparens underskrift och 
    Namförtydligande 
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Nollställningen av Vama-snöstörsättaren 
 
1. SNÖSTÖRSÄTTARENS STÖM PÅ ”LÄGET” 1. 
 
2. SNÖSTÖRSÄTTARE PÅ FYLLNINGSLÄGE. 

 
3. SNÖSTÖRSÄTTAREN PÅ ARBETSTÄLLNINGEN. 

 
4. START 

 
Om maskinen ännu fungerar inte, fullgöra följande föranstaltande!! 
 

 
* Gördes när maskinen inte fungerar på start-knappen (hydraulikflöden måste vara på i bilen). 
 

1. SNÖSTÖRSÄTTARENS STÖM PÅ ”LÄGET” 1. 
 
2. SNÖSTÖRSÄTTARE PÅ FYLLNINGSLÄGE. 

VÄNTA 20 SEKUNDER 
 

3. SNÖSTÖRSÄTTARES STRÖM PÅ ”LÄGET” 0. 
VÄNTA 20 SEKUNDER 
 

4. SÄTTA HYDRAULIKVENTIL PÅ ”GRUNDLÄGET” VIA MANUALSPAKET 
• Borrs teleskop på ”uppläget” 
• Störsgrippen öppen 
• Vågrättbommen indragad. 
• Borrs teleskop vändas in, till läget när snöstören tas in. 

 
5. STRÖMMEN PÅ ”LÄGET” 1. 

VÄNTA 20 SEKUNDER 
 

6. SNÖSTÖRSÄTTAREN PÅ ARBETSTÄLLNINGEN. 
      VÄNTA 20 SEKUNDER 
7. STARTA (STARTA MASKINEN/TRYCK PÅ STARTKNAPPEN) 

 
8. SNÖSTÖRSÄTTARE PÅ FYLLNINGSLÄGE. 

 
9. SNÖSTÖRSÄTTAREN PÅ ARBETSTÄLLNINGEN. 

 
10. STARTA (STARTA MASKINEN/TRYCK PÅ STARTKNAPPEN) 

 
 
TELSKOPEN MÅSTE ABSOLUT VARA INNE!!! 

 
 
 
 
  

 


