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1. Sidkerhetsforeskifter

Viktigt!!

Innan maskinen tas i bruk bor alla som anvindar maskinen, dgaren,
anvandaren och den person som skoter servicen bekanta sig med dessa
sikerhetsforeskifter. Iaktta storsta sikerhet eftersom ansvaret ir ditt. Lis
maskinens varningsdekaler, lis bruksanvisningen och lir kinna
sikerhetsanordningarna innan maskinen tas i bruk. Du kan skada dig allvarligt,
om inte anvisningarna foljs. Har foljer nagra allménna anvisningar.

Detta miirke anvinds for att paminna arbetssiikerheten.

1. Fore monteringen maste bilens (flakets) forankringsoglor inspekteras.
Daliga och rostiga forankringsoglor maste absolut bytas.

2. Kontrollera att utrustningen som anvénds pa att lyfta pa séttaren dr i gott skick
for att kunna lyfta apparaten sédkert sétt.

3. Justera och las apparatens hdjd med hjolp av tappar som ska sdkras med
sprinter.

4. Kontrollera att maskinen star stadigt pa sin plats. Fastsdttningen maste goras
och kontrolleras noggrant. F6lj monteringsintruktionerna.

5. Kontrollera innan arbetet paborjas att den vigkant som ska sittas dr fri fran

ménniskor och andra foremal. Var uppmérksam pa mianniskor och féremal under
arbetet. Kontrollera att elkablar inte dr for nidra markytan, spetten dr 6ver 40cm
lang.

6. Sattarens fastsittning maste inspekteras dagligen.

7. Det dr forbjudet att vara pa flaket under arbetet

Starta aldrig bilen och sittaren 1 ett stingt uttrumme eftersom detta kan
medfora forgiftningsrisk

9. Risk zon 10m!

10. Utfor aldrig service, rengdrning eller justeringen av séttaren utan att bilens
hydraulpump forst ha stannats, sittarens huvudstrom avslagits och att nddstoppet
trycks in.

11. Efter séttaren har nodstoppats, maste man vinta 10 s fore ny start

12. Nir den ansvarige gar ifran maskinen maste sittarens huvudstrom vara avslagen
och hydraulpump stannad.

13. Spett cylinder maste alltid sdkras med en transportsékring nir séttarens
huvudstrom eller bilens hydraulik inte 4r pa. Sékra spettcylindern med
transportsikringen, avsla huvudstrommen och hydrauliken innan transporten sker.
Gor sa, ocksa fore kortvarig transporten (1-2km).

14. Den som &r ansvarig for maskinens arbetsomrade ansvarar gent emot tredje man.
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Séttarens hogra kant ligger hela tiden ca. 45cm utanfor bilens huvudlinjer. Ta
hinsyn till andra trafikanter och var forsiktig.

Det dr forbjudet att demonstera eller anvidnda maskinen om man inte kan vara
sdker pa att alla méanniskor star utanfér 10m risk zon.

Det dr absolut forbjudet att berora klogivarens arm eller klon med hand nér
maskinen 4r i gang

Apparatens magasin fungerar helt automatiskt, var forsiktig.

Hogspannigslinjen kan orsaka temporar problem pa plc-datorn. Huvudstrom
borde avslas nar man kor under en sadan linje.

Folj trafikregler och ta hidnsyn till andra trafikanter. Anpassa hastigheten.

Anvind alltid originalreservdelar. Maskinens konstruktion far inte oméndras.

Vid service bor siakerhetsforeskifterna i bruksanvisningen iakttas. Bilen far inte
vara i gang

Anvind inte 16sa kldder som kan fastna pa maskinen.

Kontrollera att maskinen &r i skick. Om varningsdekalerna pa maskinen skadas
bor de bytas

Var forsiktig nir du anvidndar hydrauliken, anvéind skyddsglassogon och
handskar

Hydraulolja kan tringa i under huden och foérorsaka inflammation. Vid
olyksfall bor alltid ldkare kontaktas.

RISK ZON 10m

Bild 1. Risk zon



Inspectera
axel. om den &ar
korroderat eller
sliten, byt hela
forankringsélan

O O

Inspectera bultar, om dom &ar
korroderat, byt hela forankringsoélan

Bild 1.1 Inspektion av bilens férankringsoglor
- Flakets forankringsoglor maste inspekteras fore fastningen
- Om 6glorna 4r rostiga eller slitna pa nagot sitt, bor dom bytas

2. Tekniska data och konstruktion

Montering Maskinen kan monteras pa en paketbil utrustad med tippflak
Arbetshojd Justeras sa att hojden fran marken dr 30-35cm
Séttning Det dr mojligt att sétta kdpparna pa antingen hoger eller
vénster i fardriktningen
Hydraulik Bilens hydraulik bor vara 40-50 I/min och 150
bar
Strom 24 V (tilliggsutrustning 12 V)
Matt Transport bredd 307cm, hojd 250cm, ldngd 150cm.
Vikt 950kg
Forvaring Séttaren bor forvaras pa en torr plats
Tillverkare VAMA-Product Oy
Ouluntie 36
84100 Ylivieska
Finland Tel:+358-8-461425

www.vama-product.com
Tillverkaren forbehaller sig ritten nir som helst gora modifieringar av produkten

3. Montering

OBS! Iaktta storsta forsiktighet under fastsittningen och folj
monteringsintruktionerna noggrant.

Viktiga punkter att observera fore lyft och fastsittning: Innan apparaten lyftas maste
man inspektera sittarens lyftoglor (se bild 2). Lyftningen sker léittast om man
observerar foljande punkter. 1. Apparaten ska lyftas genom 3 lyftoglor pa ett
sadant sitt ett de tva lyftkittingarna pa spettsystems sida maste vara lite
Kortare jamfort med Kiittingen pa motsatt sida. Anvind kéttingarna som ir
tillrackligt langa. Efter lyftoglorna har inspekterats och kittingarna har kopplats pa



rdtt sitt kan man lyfta apparaten sékert pa sin plats. Fore fastsdttningen bor man
observera viktiga matt och instruktioner, se bild 3.

Fastsittningen av VAMA sker med hjilp av kittingarna och spinnarna. Sittarens
lutning justeras med hjilp av teleskopen. Teleskopen ska ldsas efter justeringen.
OBS! Anviind endast Kiittingar och spinnare med hallfasthetsklass upp till
10000kg/kitting. Kittingens matt maste vara 50mm *35mm *10mm.
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Bild 2. Att lyfta apparaten
1. Apparatens bredd justeras sa att
vandarens led ligger pa samma linje

) . som bilens flaksida (pilen visar ledan)
Den ratta flaksida led linjen

3. Anvéand kéattingar med spannare \
e | g -
\ / I L
[ o]
Kontrollera \O

4. Montera elkopplingen
L in i hytten

Anvand endast ‘ 5. Nar sattaren ar
kattingarna monterad, provkér den
med rétta typ. och kolla att hydraul-
|as bruksanvis slanger kontaktar inte
|| flaksida eller bakljus
| for kraftigt
=h %N S
7

u OBS!! Var saker att
hydrauliken ar kopplat

ratt. Varje hydr.koppl
kan sakras, gor sa.

2. Inspektera bilens férankringsélor.
Alla fyra ska inspekteras som pilarna visar

Bild 3. Att montera apparaten (se ocksa tidigare sida)



Under
Skjut kattingarna trs{n?pon
i maste
sl piats:SL Apparatens héjd och lutning spett
o /Justeras genom hal. 1as med _ cylindern
O‘ en tapp och sakra med en sprint vara |ast
o med en
| :
\ O sprint
o :
Skjut teles- _w»r b —
kopen pa sin o VAMA
Rl O Sgrinten
e maste tas
o bort innan
= | maskinen
' startas
o O LJ
o “
A 30cm
las med en tapp och Apparatens héjd fran marken
sakra med en sprint Y maste absolut vara 30cm!!

Bild 4. Justering av hojd och lutning (efter monteringen, se till
att apparaten star stadigt pa sin plats)

Kattingen och hollaren maste passa
ihop sa att kattingen kan skjutas in
till hallaren och att hallaren inte ar
for stort.

Hallare

Anvand endast
originala fastnings
tillbehor

Las med en M10 bult och M10 mutter och
sakra med en sprint

Bild 4.1 Montering av kittingarna



OBS! Kippens lutningsvinkel justeras genom att luta maskinen (se
bild 4.). (Om sittaren &r utrustad med hydraulisk lutningscylinder maste baslutningen
justeras fore korningen.) Nir maskinens hdjd, 6nskade lutningsniva och ritta bredd
har kontrollerats och justerats kan man koppla hydraulslangarna pa bilen. Observera
att slangen som gar till filter ir trycksidans slang. Trycksidans slang ska
kopplas till bilens tryckkoppling och retur till bilens returkoppling som gar
direkt till hydraultank. Obs! Det ér viktigt att kontrollera séttarens fastsittning
samt forankringsoglor dagligen.

Bild 5. Montering av elkontakten

Viktiga saker att observeras néir elkontakten monteras:
- Kontakten monteras in till bilens hytt

- Ta strom fran sdkringsboxen

- Jamn elniva viktig

- Séttaren bor ha en egen sékring

Modell -93 &r utrustad med sjupolig hankontakten, byt absolut en ny sldpvagnkontakt
pa bilen fore sattningsperioden borjar. Rostig sjupoligkontakt orsakar problem. OBS!

Om det uppstar elavbrott i elmatningen stoppar maskinen omedelbart. Fore nytt

start forsok maste man vara firdig att stoppa maskinen om nagot ovéntat hander. Om

apparaten inte startas 14s “nollstédllningen”.

4. Korning

rullas framat eller bakét
under magasinfyllning

Under transport maste spett E—— W
Cylinder vara last med en sprint
Bild 5.1 Spettets lasning (transportsdkning) (vissa —95 modeller),
nddstoppbrytarna, vreden for att rulla bandet under fyllningen



OBS! Lassprinten till spettet maste tas bort innan maskinen startas.
Lasanordningen hindrar spettet att aka ner under transporten, nir bilens
hydraulik och maskinens strom inte dr pa. Las alltid spettet med
transportsikring nir maskinen transporteras eller hydrauliken och strommen
inte 4r pa.

Kabeln till hytten ska dras genom fonstret (dorren kan skada kabeln).
OBS! Man maste absolut ta mandverpanelen nira maskinen for att man kan
overvaka sittarens funktion under testen. Man tar strommen till apparaten med en
extra kabel som foljer med varje maskin (modell —94). Den ena dndan kopplas till
bilens hyttkoppling och den andra kopplingen kopplas till styrladan. Efter kabeln har
kopplat dr det dags att studera nagra saker som giller mandverpanelen. Se bild 6.

—— E— ~

Nodstopp
koppling

Bild 6. Mandverpanel

OBS! Nir man viljar ”’sittning fyllning” brytare till fyllnings ldge dr det mojligt
att rulla kasetten framat eller bakat under magasinfyllningen med hjélp av de
tva brytarna som ligger i maskinens bakdel (se bild 5.1). Observera att det inte
far vara nagon kipp i griphanden. Apparaten fungerar normalt efter ’séittning
fyllning” brytaren har vridits till sidttnings ldge.
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Nir det géller att starta maskinen bor man vilja 40 I/min hydraulflode uttag.
Transportsidkring for spettet maste vara borttagen. Da kopplar man pa strommen och
trycker pa startknappen for en gang. Maskinen startar och teleskopet kommer ut,
borren gor ett hal och klon placerar kippen in i halet och samtidigt stampar képpen pa
sin plats. Nir sdttningen &r fardig lyser “fardig att kora” i styrladan. Om apparaten
inte startar borde man kolla att bomteleskopet ligger i sitt nollige och att maskinen
far el. Bomteleskopet kan styras till sitt nollige genom att styra hydrauliken manuellt
(huvudstrom maste vara avbryten). Obs! Spetteleskopet maste lasas fore
transporten med hjilp av transportsikringen.

Képpriknarens batteri Kédppriknaren fungerar med en sk fingerbatteri. Dom kan
bytas genom att Oppna mandverpanelen

Bomteleskopens friventil och inspektion

Teleskopbomens hydrauliska sk friventil borde fria teleskopen under borrningen.
Kolla att det verkligen sker sa. Under borrningen hénder det sa att spetten soker sin
vig mellan stenar helt fritt. Om friventilen inte frikopplar teleskopet under
borrningen blir borrningen besvirlig och spetten kan fastna ofta om apparaten
forsoker att lyfta spetten upp. Friventil har sin egen ventil som ligger nira
hydraulfilter och ventilen styrs genom egen reli.

Att justera apparaten:

Storsittarens hydrauliska komponenter kan justeras. Det menar att bade kraften och
hastigheten kan justeras genom hydraulblock. Till exempel griphandens kraft kan
justeras for olika kdpptyper. Plast, bambu och naturkdppar tal kraften som &r
karakteristiska for dom. Om griparen klimmer for hart kan resultaten vara att kippen
gar sonder. Om kraften &r for liten borjar kdppen glida och slutresultaten &r inte
tillfredsstillande.

Bild 14. Att justera gripndenskraft
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Att justera griphandens kraft sker pa foljande siitt:

Tryck in nédstoppet.

Ta verktyg nr.1 for att styra griphandens hydraulventil

Ta verktyg nr.2 (sexkantig) for att justera ventilens hydraultryck

Installera alla verktyg som 1 bilden

Oppna tryckméitarens ventil

Klon kan 6ppnas och stingas med hjilp av vektyg nr.1, nér verktyget

trycks ned =klon stiings eller upp=klon oppnar sig

7. Samtidigt, nar man trycker verktyg 1 nedat, kolla
hydraultryckmitarens utslag. Trycket dr mojligt att justera med hjélp
av verktyg nr.2. (trycket for bambu ca 70 bar, plast tal 40-50 bar, rusk
kdppar behover 70-80 bar). Se kdppen hur det gar med den under
justeringen

8. Testa resultaten genom att placera kippen in i klon, sting klon
(verktyg 1) och se till att kraften &r inte for stor.

9. Nir resultaten &r bra, ta bort alla verktyg och stidng helt

hydraultryckmitarens ventil absolut!!

A

Pilen 3 1 bild 14 visar hastighetsjusterings skruvmutter. Den behdver man inte justera.

Spettets borrningdjup och stamparens effekt kan sndras. Andringen sker s att man
justerar givarens ldge se bild 15.
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Bild 15. Att justera borrnigdjup och stampning

- Om man vill ha mer stampningen, maste man #ndra
stampare givarens ldge uppat.

- Om man vill ha att spetten borrar djupare, maste man dndra
spettgivarens ldge uppat.

- Obs!! Spettens fléns far inte kontakta markytan

OBS! Om kippens plasthylsa blir skadad under sittningen, maste man kolla spettets
langd och att spettet borrar tillrdckligt djupt (se bild 15). Stamparens givare (se bild
15) justerar hur djupt maskinen skjuter kippen. Stamparens givare justerar ocksa
stamparens effekt. SOk alltsa kompromiss mellan de hir sakerna for att fa den basta
resultat om forhéllandena dr extremt torra. Pa normala forhallandena racker det att
kolla spettet och spettgivarens ldge. Stamparens effekt kan da justeras genom
stamparens givare pa onskat sétt. Lis ocksa felsokning: ’om Kkipparna gar
sonder...”

A

5. Underhall

Underhall och smorjning ér en forutséttning for god funktion och palitlighet.

Obs! Tillverkaren rekommenderar att anvinda 6gonskydd under
servicearbete.

Obs! Hydraulolja samt vaselin kan vara skadlig for hud!

Obs! Svetsning pa maskinen far ej utforas med strommen tillkopplad
Obs! Sla av bade bilens hydraulpump och maskinens huvudstrém,
tryck in maskinens nodstopp innan service arbete paborjas.

1. Rutinkontroller som borde goras bade dagligen och i borjan av period
-Sittarens smorjning se schema

-Spettens slitage, den borde vara minst 40cm lang

-Magasinbandets spinn borde kontrolleras och modell =93 drivrull och band borde
sprutas med friktionspray varje vecka

-Gripklons givare arm maste vara rak
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Smorjschema: (Se foljande sida for att se schema)
Maskinen ska smorjas dagligen ~ Ant. Smorjplats
1. Pa och under bom (teleskop)

. Cylinders led

. Vindarens led, pa och under leden
. Cylinders led

. Borrens teleskop

. Borrgivarens ben

. Stamparens teleskop

. Stamparegivarens ben

. Klogivarens och cylinders led

10. Rullmotorns kedja hela kedjan
11. Smorjpunkten som ligger 1 insidan av fyrkantig underbalk (géller modeller med
lutningskontroll)

12. Spetthydraulmotorns lager ska smorjas tva ganger/sdsong
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Bild 6.1 Smorjschema



2. Periodisk underhall som borde goras i borjan av séittningsperioden
-Kontrollera sittarens lyftningsdglor for att kunna lyfta apparaten sdker
-Hydraulfilter borde bytas 1/24 man

-Hallare ska kontrolleras och om dom &r svingda borde dom riktas
-Kontrollera plc-datorns minneskyddbatteri och byt det var annat ar

-Kolla att styrnings fjader ir i skick

-Testa apparaten i bruk och kolla att kippen hittar halet

-Kolla spettsystems lagring

-Kolla att bom teleskops friventil friar teleskopen under borrningen

Gor bade rutin och periodiskt underhall i borjan av sittningsperioden!
Se foljande bilder och lds mera foreskifterna for bade rutin och periodiskt kontroll

‘magasin bandet genom

env sar)

—

Bild 7. Justering av magasin band
- Spruta modells =93 magasin drivrull med friktionspray

14



Magasinfack
PY 0771

Gummibelidgg
PY 3126 (hard
PY 3127 (mjuk)

Griphand

Givare

PY IR5010
PY IR5012
PY XUBO

Bild 8. Klogivarens arm och justeringen, Byte av gummi beldgg
- Givarearmens justering kan kontrolleras genom att kolla vad som
hinder nir magasinet matar kdppar automatiskt

—
Spettet Hardmetalspets
PY 7010 (g 45mm) PY 7011
PY 7012 (¢ 35mm) med sprint

Sprint

Bild 9. Kolla spettets lingd

- Det nya spettets langd &r c. 420 mm,

min. langt 400 mm

- Byte: sla sprint bort och vixla hiardmetalspets om

15
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Bild 10. Hydraulfilter

- Hydraulfilters inspektion sker via glasapertur, byten sker om
roda element har stigit upp (ndr hydraulpump ir pa)
- Element borde bytas vid behov

Styrnings gummi
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Bild 12. Kontrollera och byt eller justera styrnings gummi och
fjader om slitage har uppkommit

- Styrningsfjader haller kdpparna i magasin. Slitage pa dom
orsakar att flera kdppar kan ramla ner nér apparaten tar kippen
ur magasinet

- Kolla att det finns tillrdckligt rum mellan styrningsgummit
och kdpparna. Styrningsgummit maste rikta kdppen fore klon.
Dirfor maste avstandet mellan bandet och gummit
kontrolleras och justeras om det behovs. Om avstandet dr for
stort kan flera kippar ramla ner nir klon tar kippen ur
magasinet. Om avstandet &r for litet kan det bli tungt for
bandet och slidring uppstar.

Den hir givare
justerar avstand
mellan gripklo
och magasinband.

Med den hir
givare kan
man justera
att kdppen
hittar halet

Bild 13.
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6. Felsokning

- Fore felsokning, styrladan maste placeras nérd maskinen for att man kan kontrollera
maskinen genast om nagot ovintat hinder. Pa modeller —94 finns det extra langkabel
for att man kan placera styrladan nira maskinen under felsituation. Pa nyare
modellerna skulle det vara lamplig att en person borde vara 1 hytten medan den andra
personen skulle vara nira maskinen.

Om apparaten stannar under automatisk gang:

1. Det har hint ett avbrott i elmatningen. Efter avbrott maste man nollstélla
programmet och mekaniken (se att nollstilla programmet).

- Pa modeller -93 och tidigare sker eluttag fran slipvagn kopplingen. De hir

kopplingarna ir ofta korroderare. Eluttag borde ske direkt fran batteri till plc-darorn.

Pa modeller —94 och nyare finns det eluttag som sker direkt fran hytten med en

special original koppling. Anvind den hir koppling typ for att na jamn elniva pa

eluttag.
2. Se till att nodstoppbrytarna (3 st se bild 5.1) dr frikopplade.
3. Den andra orsaken ir att givare (grianslidgebrytare) har gatt sonder eller givare

arm har justerats fel. Man kan kolla alla givare genom att rora givare arm, da
blinkar lampan pa plc datorns panel (pa rad inputs). Kolla ocksa att alla givare
armar har justerats ritt.

4 Pa modeller —94 och tidigare finns det relder som styrs av plc dator. Dessa
relder styr magnetventiler. Da dr det mojligt att testa relderna med hjélp av
testbrytare som star ovanfor relderna. Koppla pa relitestbrytare och kolla reldens
spanning med en métare. Om relden fungerar kan felet bero pa en felaktig
magnetventil. P4 modellerna —95 styr plc-datorn magnetventilerna direkt utan
relder. Om plc:n fungerar dr magnetventilen tydligen sonder.

Att nollstilla programmet:
Nollstéillningen sker pa foljande sitt:

I. Ta styrpanelen med dig och ga till maskinens bakdel for att 6vervaka
maskinens rorelser.

2. Koppla bort strommen (huvudstrommen till 0”).

3. Styr mekaniken manuellt till sitt noll lige med hjélp av hydraulpaketen som

ligger under locket. (se hydraulscheme som beskriver mekaniska delar i noll ldge).
Varje hydraulcylinder har sin egen ventil pa paketet. Man kan styra manuellt tex.
borrens cylinder genom att placera verktyg nr.1 (se bild 14) for borr. Alltsa forst
maste man styra borren helt upp och sedan stamparen helt upp. Da kan man kora
bom teleskop helt in och till sist kan man kora vindare for att han dr firdig att ta
kippen (se smorjschema).
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4, Nar alla mekaniska delar &r i sitt noll 1ige maste man koppla pa strommen
(huvudavbrytare till ’17). Se till att alla nddstoppbrytare har frikopplats. Till sist
kollar man att stromlampan pa panelen lyser.

5. Mandverpanelens “séttning fyllning” brytare kopplas till fyllning,
huvudavbrytare till ”0” och efter 15 sekunder till lige ”1”. Da kopplar man
’séttning fyllning” brytare till lage “séttning”. Tryck start och kolla vad som
hénder.

- Om du méirker nagot ovanligt tex. stampare och borr borjar sla ned i felaktig

ordning eller pa samma tid. Tryck in nddstoppen, frigér nodstoppen och borja

nollstédllningen pa nytt, se punkt 1. Gor nollstéllningen sa manga ganger att maskinen
fungerar normalt.

- Om apparaten fungerar normalt, maste man @nda lokalisera felet i elmatningen.

OBS!!! Om maskinen tappar sitt lage efter en vanlig nodstopp situationen,
maste plc datorns skyddbatteri bytas.
Om spettet kommer ned utan att pumpen och elet ir inte pa:

1. Det kan vara en skrip i hydraulblocket som orsakar att hydraulblockens slid
lacker.

2. Lasventilen lackar, det kan vara skrip i ventilen eller att den &r sliten
(Lasventilen finns pa modeller —-94 och nyare)

3. Borrteleskopen kan lasas fore transport med hjilp av transportsidkring (modell
-95)

- Om man vill forbéttra stampningen
l. Se bilden 15 som beskriver hur kan man justera stamparens givare lige

- Om kipphallare pa magasinbandet har bojts
1. Kontrollera klogivarens arm och justeringen, sa att klogivare stoppar
magasinbandet 1 rétt tid

- Om apparaten inte startar:

1. Kolla att apparaten far strom

2. Kolla att nddstoppen inte dr tryckts in (3 nodstopp brytare pa maskin se bilder
5.1 och 6)

3. Kolla att apparatens mekanik ir i sin nollpunkt, Tex bom teleskop maste vara i
sitt noll ldge annars startar inte apparaten.

4. Kolla att ’fyllning séttning” brytaren pa mandverpanelen dr i séttning” ldge.

5. Kolla att mekaniken &r i sitt noll lige och nollstill direfter plc:n (se
nollstillningen)

- Om aggregaten inte fungerar normalt efter nodstopp har frigjorts
1. Kolla plc dators minneskyddbatteri och byt den om det behdvs. “Batt” lampan
pa plc datorns panel visar om batteri maste bytas. Se sidan 31
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- Om kipparna gar sonder eller kippens plasthylsa blir skadat

1. Kolla spettets givare, det vill sdga att givare justerar borrningdjup, om
borrnindjup ir felaktigt (spettet for kort) eller givaren ligger for lag kan képparna
ga sonder (se bild 15)

2. Kolla stamparens givare och dess lidge, sdnk givarens position och sok den
bista lage genom att prova med olika givare ldgen (se bild 15)
3. Kolla gripklons kraft och justera om det behdvs. Om forhallandena dr torra bor

man ge maximal kraft till griparen.

- Om magasinbandet slirar

1. Spénn bandet lite mera

2. Pa modeller —-93 maste man spruta friktionsprayt pa bandets drivrulle
3. Kontrollera att klon ér tillrackligt ndra magasinsband (klo 1 6ppen lige)

- Flera kidpparna ramlar ner nir maskinen startas
I. Kolla styrningsfjadrarna (se bild 12) eller anvindaren har tryckts start for tidigt
2. Kolla klogivarens arm (se bild 8)



7. Reservdelar (O]

o]

Bild 17. Teleskop och delar
- Hydraulcylinder installeras in i teleskop med hjélp av tapp 1, lasbrickor
2. tapp 3 och en lasskruv 4.

©

Teleskops delar:

Benimning Ord.nr. __Antal
1. Tapp PY750 1

2. Lasbricka PY752

1
3. Tapp PY753 1
4. Lasmutter PY754 1




Ramens delar

Benimning Ord.nr. __ Antal
1. Sidoplat PY760 1
2. Styrningsplat PY761 1
3. Bult PY762 4
4. Blinkare féstare PY763 2
5. Styrningsplat PY764 2
6. Spanningsplat PY765 1
7. Styrningsplat PY766 1
8. Styrningsgummi PY767 1
9. Styrningsfjider PY768 4
10. Bakplat PY769 1
11. Griphands gummi PY770 1
12. Storhallare PY771

13. Magasinband med hallarens PY772 1

O—1

Vindarens led och delar:

‘ Benimning Ord.nr. _Antal
1. Axel PY704 1
- % - 2. Lankbussning PY703 2
i 3. Lager PY705 2
| | | 4. Lagerram PY706 1
! L 5. Bricka PY726 1
L 6. Axelsprint PY707 1

——= ®

o N

I I O

L




Bild 20. Vindare och delar

Vindarens delar:

Benimning Ord.nr. __ Antal
1. Spett PY7010 1
2. Borrfodral PY7011 1
3. Stefa PY7012 1
4. Lager (liten) PY809 1
4. Lager (stor) PY810 1
5. Kil PY7014 1
-- Finns pa modeller —93 och tidigare

6. Lagerram PY801 1
7. Lasbricka PY7016 1
8. Givarefistare PY715 2
9. Mekanisk lassyst PY716 1

-- Finns pa modeller —94 och tidigare
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Lasbricka
Bussning

Tapp
Lasbricka

Tapp

Lasskruv
Gimmiklobelédgg
Stampare-griphand
Givare fastare, se del nr.8,
Tapp se del nr.14
Borrteleskop
Tétnings lasring
Stampareteleskop
Motorfodral

Borr yttrelopp
Sting yttrelopp

PY717
PY718
PY719
PY720
PY721
PY722
PY723
PY702

PY724
PY803
PY726
PY735
PY740
PY741

— = NN RN ==

e ke e
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Magasinhjul ja delar (vig sidan):

Benédmning ord nr. _antal
1. Axel PY709 1
2.1 Lager hogre PY710 1
2.2 Lager lagre PY711 1
3. Magasinhjul PY727 1
4. Lasring PY729 1
5. Hatt YP728 1

Magasinhjul ja delar (vig sidan):

Bendmning ord nr. _antal
1 Axel PY709 1
2.1 Lager hogre PY710 1
2.2 Lager lagre PY711 1
3. Magasinhjul PY727 1
-- Magasin kedjehjul PY727.1 1
4. Lasring PY729 1
5. Hatt med oppning PY730 1
6. Torkare PY731 1
7. Képpstyrning PY732 1
8. Mutter PY733 1
9. Kedje PY734 1
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Bild 23. Hydraulschema

Hydrauliska delar:
Benimning Ord.nr. __ Antal
1. Stickcylinder PY501 1
2. Hydraulmotor PY502 1
Danfoss OMP-315
- med kilaxel
- med boraxel
3. Stamparecylinder PY503 1
4. Bomcylinder PY504 1
5. Vindcylinder PY505 1
6. Griphandcylinder PY506 1
7. Magasin hydraulmotor PY507 1

Danfoss OMP-315

8. Ventilblock PY508 1
9. Lastkénsligt. Vent. PY509 2
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Comatrol USB06-NC-LCV
92.25.003 1.3

10. Friventil

Comatrol ED 06-NC-LCV

11. Filter

Typ FFKPVL-1 5000

(12. Lutningscylinder

(Finns bara pa vissa modeller)

13. Lasventil

Hydraulblockens magnetventiler Danfoss Typ 157B4225

PY510

PYS511

PY512

PY513

1)

1
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Cylinders led kan ocksa levereras, anméla cylindern och ledens diameter

Kompletta stefa satser finns for olika cylinder

1. Tatning sats for borrcyl

2. Tétning sats for borrmotor
3. Tétning sats for stamparcyl
4. Tatning sats for bomcyl

5. Tétning sats for vindcyl

6. Titning sats for griphand
7. Tétning sats for rullmotor

PY5019
PY5029
PY5039
PY5049
PY5059
PY5069
PY5079



8. Allmianna upplysningar

Transport ~ Apparatens spett ska lossas innan séittaren
transporteras

N VAMA

product

marke/modell——={ [If  VAMA / PA ]

arsmodell—= WO 2001 |

serient. — g [SARAN 1 810200165

i PAINO VAMA-product O
vikt ——! [FA 050Kg | (CB| ook

@i +358 8 461425

Bild 24. Typbeteckning

Hir finns nagra addresser och telefonnummer som kan vara nyttiga.

Tillverkare: VAMA-Product Oy
Ouluntie 36
84100 Ylivieska

Finland Tel: +358-8-461425

Danfoss hydraulik 1 Sverige: Danfoss 1 Goteborg
Tel: 031-863700

Telemecanique i Sverige: Telemecanique Svenska AB
642 83 Flen
Tel: 0157-65200
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9. Atervinning

Nir apparaten blir dldre #r det viktigt att mérka till saker som giller atervinningen.
Apparaten ska atervinnas pa foljande sitt:

- Alla metalldelar dr mojligt att atervinnas, dom ska till rétta atervinningsplatser
- Plast- och gummidelar ska till rétta atervinningsplatserna
- Hydraulslanger ska tommas och levereras till platser som ska atervinna dom

29



30

Forsdljare

Garanti ir gillande pa maskinen, vilkens garantibevis och mottagningsbevis ir
limnad tillbaka fylld till maskinens tillverkare.

Garantibevis
Produkt: VAMA /PA
typ serienummer
Saknummer motors serienummer
Garanti géllande
Mottagningsbevis

Forsiljare: vAMA-Product Oy

Ouluntie 36
84100 Ylivieska
Finland
Forsiljarens underskrift och
Namfortydligande
Inkopsdag: Tuomo Pisild

Genom sin underskrift intygar koparen att han/hon mottagit maskinens
bruksanvisningen och bekantat sig med den.

Bolag:

Ort och datum: Ylivieska

Koparens underskrift och
Namfortydligande
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Kopare

Garanti ir gillande pa maskinen, vilkens garantibevis och mottagningsbevis ir
limnad tillbaka fylld till maskinens tillverkare.

Garantibevis
produkt: _ VAMA /PA
typ serienummer
Saknummer motors serienummer
Mottagningsbevis
Forsiljare: vAMA-Product Oy
Ouluntie 36
84100 Ylivieska
Finland
Forsiljarens underskrift och
Namfortydligande
Inkopsdag: Tuomo Pisild

Genom sin underskrift intygar koparen att han/hon mottagit maskinens
bruksanvisningen och bekantat sig med den.

Bolag:

Ort och datum: Ylivieska

Koparens underskrift och
Namfortydligande
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Nollstillningen av Vama-snostorsiattaren
SNOSTORSATTARENS STOM PA "LAGET” 1.
SNOSTORSATTARE PA FYLLNINGSLAGE.
SNOSTORSATTAREN PA ARBETSTALLNINGEN.

START

Om maskinen dnnu fungerar inte, fullgora foljande foranstaltande!!

* Gordes nédr maskinen inte fungerar pa start-knappen (hydraulikfloden maste vara pa i bilen).

1.

2.

8.

9.

SNOSTORSATTARENS STOM PA "LAGET” 1.

SNOSTORSATTARE PA FYLLNINGSLAGE.
VANTA 20 SEKUNDER

SNOSTORSATTARES STROM PA "LAGET” 0.
VANTA 20 SEKUNDER

SATTA HYDRAULIKVENTIL PA "GRUNDLAGET” VIA MANUALSPAKET
e Borrs teleskop pa “upplaget”
e Storsgrippen 6ppen
e Vagrittbommen indragad.
® Borrs teleskop vindas in, till liget nir sndstoren tas in.

STROMMEN PA "LAGET” 1.
VANTA 20 SEKUNDER

SNOSTORSATTAREN PA ARBETSTALLNINGEN.

VANTA 20 SEKUNDER ]

STARTA (STARTA MASKINEN/TRYCK PA STARTKNAPPEN)
SNOSTORSATTARE PA FYLLNINGSLAGE.

SNOSTORSATTAREN PA ARBETSTALLNINGEN.

10. STARTA (STARTA MASKINEN/TRYCK PA STARTKNAPPEN)

TELSKOPEN MASTE ABSOLUT VARA INNE!!!



